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VERGOKAN

Povrchova uprava

Pozinkovani Sendzimirovou metodou podle EN 10.143
Oznaceni: SZ

VétSina kabelovych Zlab(, jejich pfisluSenstvi a zavitovych tyéi je vyrobena z oceli pozinkované Sendzimirovou metodou, ktera je také
oznacovana jako kontinualné pozinkovana ocel.

Za tepla valcované plechy prochazeji, po pfipravné fazi, kontinudlini 1azni tekutého zinku. Tim se vytvafi vrstva zinku, ktera zajiStuje zvySenou
ochranu proti korozi. V zavislosti na typu vyrobku dosahuje objem zinkové vrstvy 140 az 275 g/m2 (pfi dvoustranném vypoctu). To odpovida
tloustce od 10 do 20 um s toleranci + 4 um.

Pro pouziti v normalnich vnitfnich podminkach (kryté parkovaci domy, nebo jiné vnitfni prostory) poskytuji materialy oSetfené touto metodou
pozinkovani dostateénou ochranu proti korozi.

Zarové pozinkovani podle EN ISO 1461
Oznaceni: HD

Rada kabelovych zebfiki, stropnich profilti a Gichytek ma povrchovou tpravu provedenou zarovym zinkovanim, ozna¢ovanou nékdy také jako
zaroveé zinkovani ponorem.

Hotové vyrobky jsou po pfedchozim ocisténi ponofeny do lazné roztaveného zinku o teploté alespori 450°C. Na povrchu oceli se vytvori
vrstva slitiny oceli a zinku, ktera je po vyjmuti vyrobku z zinkové l1azné pokryta vrstvou Eistého zinku.

Tloustka vrstvy zinku zaleZi na tloustce oceli. Norma EN ISO 1461 udava nasledujici standardy:

Tloustka materialu Minimalni tloustka vrstvy Minimalni primérna
(lokélIni) v um tloustka vrstvy v um
26 mm 70 85
=23 mm< 6 mm 55 70
21,5mm< 3 mm 45 55
<1,5mm 35 45

Malé dily prochazeji po pokoveni odstfedénim. Pro tento proces udava norma EN ISO 1461 nasledujici standardy:

Tloustka materialu

Minimalni tloustka vrstvy

Minimalni prGmérna

(lokalni) v um tloustka vrstvy v um
=3 mm 45 55
<3 mm 35 45

Zesilena vrstva zinku zajistuje vy$si odolnost viigi korozi v porovnani s kontinualné pozinkovanou oceli. Zarové pozinkovana ocel je tak pro
pouziti ve venkovnim prostfedi vhodnéjsi.

Pozadavky na zarové pozinkované materialy stanovuiji:
- tloustku povrchové galvanické vrstvy nebo jeji hmotnost na jednotku povrchu
- vnéjsi vzhled povrchové vrstvy

Tloustka povrchové vrstvy je rozhodujicim faktorem Zivotnosti v danych provoznich podminkach. Cim je vrstva silngjsi, tim delsi je
predpokladana Zivotnost. Pro vétSinu povétrnostnich podminek plati mezi tlouStkou vrstvy a Zivotnosti pfiblizné pfima uméra.

Druhy pozadavek se tyka vnéjsiho vzhledu povrchu. V této souvislosti pfislusna norma (EN ISO 1461) stanovi:
- | vyrobky, na nichz se vyskytuji tmavsi nebo svétlejsi oblasti, jejichz povrch vykazuje urcitou hrubost, nebo na némz je mozno
nalézt bilé skvrny vzniklé skladovanim, vyhovuji pozadavkim normy EN ISO 1461 za pfedpokladu, ze tloustka povrchoveé vrstvy je
vysSi, nez pozadovana minimalni tloustka.
- Hrudky nebo zrnka zinku jsou povoleny v mistech, kde neovliviiuji zamys$lené vyuZiti zarové pozinkovaného pfedmétu, ani jeho
odolnost vigi korozi.
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Galvanické pozinkovani (EN ISO 2081)

Draténé kabelové zlaby a vsechny druhy upevnovacich prvkd jsou galvanicky pozinkovény.
Pfi tomto procesu se vytvai silna vrstva zinku o tloustce 6 az 8 mikrometrd, a to plisobenim elektrolyzy. Po této procedure jsou vyrobky pasivovany
a timto zplsobem jsou za normalnich vnitinich podminek chranény proti korozi.

Povrchy opatfené natérem

Nase vyrobky jsou ve standardnim provedeni vyrabény plné automatizovanym procesem, coz znamen4, ze vnitini povrchy a mista mimo dosah
nejsou osetfeny povrchovou Upravou (Faradayova klec). Tato mista je mozno, na pozadavek zdkaznika, povrchové upravit ru¢né.

Pri praskovém lakovani galvanizovanych prvkd mohou nerovnosti zinkové vrstvy zlstat viditelné. Vyskyt téchto mist je mozno, na pozadavek
zakaznika, také omezit ru¢nim odetfenim. V nékterych vyrobcich jsou otvory urcené pro upevnéni/zavéseni vyrobku. Po dokonceni povrchové
Upravy (natéru) mohou byt pobliz téchto zavésnych bodl patrné kratké carky.

Natér praskovym polyesterovym lakem

Oznaceni: PE

Viyrobky, které dodavame opatiené natérem praskovym polyesterovym lakem, snadno pini pozadavky norem. Polyesterovy natér je vhodny pro
pouziti ve vnitfnim i venkovnim prostiedi a nabizi vysokou miru odolnosti pred vsemi povétrnostnimi vlivy.

Epoxidovy natér

Oznaceni: EP

Viyrobky opatiené epoxidovym natérem spolecnost Vergokan dodava pouze na zvlastni pozadavek zdkaznika. Epoxidové nétéry jsou charakterizovany
vysokou odolnosti proti korozi i pisobeni chemickych latek. Praskové epoxidové natéry ovsem nejsou, vzhledem ke své nizké

odolnosti vidi ultrafialovému (UV) zafeni, které zplsobuje rozpad natéru, vhodné pro pouziti ve venkovnim prostredi. Epoxidovy lak je proto

Casto pouzivan jako zakladni natér, ktery je poté prekryt kryci vrstvou polyesterového laku. Takto osetiené vyrobky jsou odolné jak vici

pusobeni chemikalii tak i UV zareni.

Epoxidovy praskovy natér + Polyesterovy praskovy natér

Oznaceni: EPPE

Epoxidovy nétér je ¢asto pouzivan jako zakladni natér, na néjz se nasledné nandsi polyesterovy kryci natér. Tento dvojvrstvy natér pfinasi jak chemic-
kou tak i UV odolnost vyrobku.

Duplexni systém
Oznaceni: DUPLEX
Kombinace galvanizace ponorem a praskového natéru pfinasi mimoradné silnou ochranu proti korozi.

Se zadosti o technické a cenové informace se, prosim, obratte na nas prodejni tym. Dodaci IhGty vyrobkd s praskovym natérem nebo duplexnim
praskovym natérem je zavisla na objemu a parametrech objednavky.
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